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725
니켈 압착 방지 

화합물

제품 데이터 시트

응용 분야
• 볼트

• 플랜지
• 피팅
• 밸브

주요 기능 및 이점
• 칼슘 성분이 없음
• 6가 크롬 생성을 촉진하지 않음 

• 스테인리스강 및 기타 Cr 합금에 사용하기에 
적합

• 기계적 조립이 용이하고 최대 
1425°C(2600°F)까지 분해

• 정확한 Kf(너트)로 정밀한 볼트 장력 보장
• MIL-A-907D에 충족
• 마모 및 부식 방지
• 극심한 압력을 견딤
• NSF H2 등록번호 133959

• 구리 사용이 금지된 곳에 적용 가능

패키징
에어로졸
250 g 브러쉬 탑 

500 g 브러쉬 탑
20 L

지침
조립 및 분해가 더 쉽도록, 결합하기 전에 
모든 나사산 또는 압입 부품을 처리하십시오. 
표면에는 먼지, 기름, 그리스 등이 없어야 
합니다. 결합 표면에 자유롭게 도포하십시오.

설명서
Chesterton® 725 니켈 고착 방지 화합물은 
최대 1425°C(2600°F)의 온도를 견딜 수  
있는 오일 현탁액에 콜로이드 니켈, 
알루미늄 및 흑연의 극압, 내부식성 고착 
방지 기능을 결합한 조립 윤활제입니다. 
제품은 니켈 입자의 초박형 코팅을 제공하여 
극한 조건에서 금속 부품을 밀봉하고 
보호합니다. 입자는 타거나 씻겨 나가거나 
긁히지 않는 마찰 방지 장벽을 형성합니다. 
형성된 장벽은 금속이 분리되지 않은 경우 
발생할 수 있는 이종 금속 간의 갈바닉 
작용으로 인한 피팅을 방지합니다. 725는 
스테인리스강 및 기타 Cr+ 합금에 사용할 
수 있습니다.  최대 700˚C까지 테스트할 때 
6가 크롬을 형성하지 않습니다. 이 제품은 
개봉 시 마모 및 파손을 방지하여 스레드와 
부품을 절약하여 재사용할 수 있습니다.  
725 니켈 고착 방지 화합물은 담수나 
해수에서도 씻어내지 않습니다. 이 제품은 
MIL-A-907D를 충족합니다.

*실험실에서 최대 700˚C까지 테스트되었음

본 제품을 사용하기 전에 안전 보건 자료
(SDS)를 참조하십시오.

 일반적인 물리적 특성
 외관 메탈릭 그레이
 질감 소프트 페이스트
 인화점 95°C (204°F)

 비중 1.3 kg/l

 평균 입자 크기 4 – 7 마이크론
 적점 (ASTM D 566, ISO 2176) >316°C (600°F)

 작동 온도 최대 1425°C (2600°F)

 마찰 계수 "K" 계수 (정적) 0.18 
     ASTM D 2266 (동적) 0.12

 밀도 1.3 kg/l

 구리 부식 (ASTM D 300) 100°C (212°F) 없음
 물 세척 (ASTM D 1265) 79°C (175°F) 5.50%

 NLGI 일관성 ASTM D 217 1 – 2

 6가 크롬 형성* 없음


